PASST. EINFACH.
IMMER.

ERLEBEN SIE UNSERE LINEARROBOTER
DER LRXplus BAUREIHE

Krauss Maffei

Pioneering Plastics




FACTS & FIGURES

ANWENDUNGSBEREICHE
DER LRXplus BAUREIHE

Konsumagliter Verpackung Automobil
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Medical / Pharma Elektro / Elektronik Weifle Ware
Einsatzgebiete Einlegen, Entnehmen, Verpacken
Besonderheiten Schnelligkeit, Prazision, Langlebigkeit, Wirtschaftlichkeit
Gerateart Linearroboter
Traglast 5-100 kg
Achskombinationen Bis zu 500 unterschiedliche Kombinationen
Standardzubehor Handachsen, Greifer, Forderbander, Schutzeinhausungen
Steuerungskonzept Integriert (LRXplus) oder Standalone (LRXplus S]
SchlieBkraftbereich 500 kN bis 60.000 kN

Austragsarten Bediengegenseite (Standard), Bedienseite, Langsaustrag




PASST. EINFACH. IMMER.
LINEARROBOTER
LRXplus

Die Linearroboter der LRXplus Baureihe von KraussMaffei
Uberzeugen durch maximale Effizienz und einfache Inte-
gration in jede Peripherie - sei es mit Spritzgie3maschinen
von KraussMaffei, anderen Herstellern oder in vielfaltigen
Automationsaufgaben.

Die neue MC7-Steuerung lasst sich intuitiv bedienen und ver-
fugt Uber frei konfigurierbare Bedientasten. Die Verfahrachsen
aus crashfestem Aluminium und Stahl minimieren ungeplante
Stillstande und ermaoglichen eine kostengunstige Wartung.

Das macht den Linearroboter LRXplus zu einer zuverlas-
sigen Universallosung fur Ihre automatisierte Fertigung.

Ihre Vorteile auf einen Blick:

- Hohe technische Verfiugbarkeit durch robuste Achsen
— Intuitive MC7-5Steuerung mit Hardkeys

- Schnelle Entnahmezeiten

- Individuelle Losungen fur komplexe Anforderungen

- Schlusselfertige Automationszellen

— Flexible Greiferlosungen




Wirtschaftliche Servo-Antriebe
Schnelle Beschleunigung und
kurze Zykluszeiten

Flexibel nachristbar
- Kompatibel auch mit Maschinen anderer Hersteller
- Kommunikation Uber die EUROMAP-67- Schnittstelle

® KraussMaffei LRXplus

Verbesserte Kiihlung

Optimierter Luftstrom mit zusatzlichen
Luftauslassen fur den Schaltschrank
(zugelassen bis zu 45°C)

Zuverlassige Kommunikation tber
VARAN-BUS Technologie
Hohe Regelgenauigkeit in engen Toleranzen



Zahnstangenantrieb
Hochste Positioniergenauigkeit

Automatisches Absolutwegmesssystem
Schnelles Wiederanfahren des
Roboters ohne Home-Fahrt

Robuste Achsen
- Materialmix aus Alumunium und Stahl
- Minimaler Schaden im Falle eines Crashes

Dynamische Sicherheitsbereiche
Hohe Anlagensicherheit auch bei
komplexen Anlagen

Neue Motoren und Controller

- One-Cable-Technologie

- Standardisiert und Ubersichtlich
fir minimale Wartungszeiten

Parallele Fahrt aller Achsen
Kurze Entnahmezeiten und hohe
Entformungsflexibilitat

Hochste Modularitat
Individuell auf Kundenanforderungen
zugeschnitten



DIE HIGHLIGHTS
DER NEUEN MC7-STEUERUNG

Hardkeys

- Einfaches Einrichten des Linearroboters
dank physischer Tasten

- Individuell konfiguierbare Hardkeys
fur maximale Bedienerfreundlichkeit

- Haptisches Feedback ermdglicht Bedienung
ohne Blick auf die Tasten, z.B. beim manuellen
Verfahren der Achsen

Verbesserte Visualisierung und Performance

- HTML5-basiertes HMI: Modernes Design und optimierte
Mentifihrung fur ein intuitives Nutzererlebnis

- Hohere Performance: Minimale Latenz fir eine
reibungslose und effiziente Bedienung




10" Multi-Touch display

- Grof3es Hochformat-Display fir
verbesserte Benutzerfreundlichkeit

- Ergonomisches Handheld fiir
komfortables Arbeiten

- Steuerung mehrerer Roboter mit
steckbarem Handheld
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FUR UNTERSCHIEDLICHSTE
AUFGABEN IM SPRITZGIESSPROZESS

MASSGESCHNEIDERTE

AUTOMATION

Linearroboter sind mit drei Linearachsen und bis zu drei Handachsen ausgestattet und
Ubernehmen unterschiedlichste Aufgaben im SpritzgieBprozess.

Universeller Einsatz

Die Linearroboter der LRXplus Baureihe von KraussMaffei
zeichnen sich durch ihre hohe Variantenvielfalt aus. Sie
decken von grof3 bis kleine, alle SchlieBkraftbereiche ab
und sind universell einsetzbar fir alle Typen von Spritz-
gieBmaschinen - unabhangig von Marke und Hersteller.

Hohe Systemfunktionalitat

Die LRXplus Baureihe basiert auf der neuen MC7-Steue-
rung von KraussMaffei. Sie ist einfach zu bedienen, pro-
grammieren und steuern. Standardisierte Sicherheits-
technik und Peripheriekomponenten wie Férderbander

sowie Schutzeinhausungen sind auf die Baureihe abge-
stimmt und gewahrleisten so absolute Sicherheit. Roboter
der LRXplus Baureihe arbeiten dynamisch, schnell und
prazise: Entnahmezeiten von unter einer Sekunde sind
mit einer Wiederholgenauigkeit von +/- 0,17 mm maglich.

* Hohe Produktivitat
e Variantenvielfalt
» Prazise Wiederholgenauigkeit

* Traglast der LRXplus/LRXplus S Roboter ** neue

°X-Baureihe mit MC7 Stet
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KraussMaffei Linearroboter fiir den Einsatz
bei Pick&Place bis zu Turn-Key-Lésungen
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EFFIZIENT, KOMPAKT

UND INDIVIDUELL _.
DIE PASSENDE AUTOMATIONSLOSUNG
FUR JEDE AUFGABE

Ganz gleich, welche Produktionsanforderung
Sie haben: Das perfekte Zusammenspiel von
Linearroboter und SpritzgieBmaschine macht
die LRXplus Baureihe auch fur lhre Fertigung zur
technisch wie wirtschaftlich ausgezeichneten * Vielféltige Achskombinationen

. . e CE-Konformitat
Automationsldsung. » Absolutes Wegmesssystem

¢ 5-Tasten-Bedienkonzept
Extreme Beweglichkeit durch lber e Automatische Grund-

500 Achskombinationen stellungsfahrt
Fur jede SchlieBkraftgrofe bietet die LRXplus Baureihe
den passenden Linearroboter. Notwendige Achslangen
und Handachsen werden je nach Anforderung vorkonfi-
guriert. Eine Vielzahl von Achsausfihrungen, Achsver-
langerungen und Handachskombinationen in jeder
Baugrof3e ermdglichen eine individuelle Anpassung auf
Ihre Bedurfnisse.

Neues, ergonomisch optimiertes Handheld mit Touchscreen-Funktion und Hardkeys zum
komfortablem Programmieren und Einrichten des Linearroboters LRXplus



Kosteneffektiver Standard

Die Gerate der LRXplus Baureihe bieten bereits im Stan-
dard vielfaltige Features fir eine reibungslose Formteil-
herstellung. Neben optimierten Achsen fiir einen langle-
bigen, prazisen Dauerbetrieb erleichtert ein absolutes
Wegmesssystem den schnellen und sicheren Einrichtbe-
trieb flr unterschiedliche Anwendungen.

Elementare Entnahmeaufgaben konnen ber ein Pro-
gramm sofort gestartet werden.

Die automatische Grundstellungsfahrt ermdglicht auf
Knopfdruck die sichere Fahrt des Roboters aus Werk-
zeug oder Peripherie. Fur Nachfolgeprozesse sind
keine kostenintensiven Zusatzsteuerungen nétig, da
Stapelprogramme zum Einstapeln in Paletten bereits
im Standard enthalten sind und die Ansteuerung exter-
ner Peripherie moglich ist.

CE-Konformitat fiir drei Austragsarten

Die LRXplus Baureihe erhalt die CE-Konformitat in Kom-
bination mit einer SpritzgieBmaschine. Drei unterschied-
liche Austragsarten sind maoglich:

- Bediengegenseite (Standard]

- Bedienseite

- Langsaustrag

Der Langsaustrag bietet einen besonderen Vorteil: Die
Stellflache kann um bis zu 3 m verringert werden, das
spart wertvolle Produktionsflache. Fir Hallen mit ge-
ringer Hohe bietet KraussMaffei die Linearautomation
auch als Niedrigbauvariante mit Standard Y-Teleskop-
achse an. Fir SpritzgieBmaschinen anderer Hersteller
kommt die Standalone-Version von KraussMaffei, der
LRXplus S, zum Einsatz.

Die Steuerung: intelligent und integriert

Der Spritzgie3prozess und die Automation bilden tber die
integrierte Steuerung mit VARAN-BUS-Technologie eine
Einheit. Prozessdaten stehen in Echtzeit zur Verfiigung.
Programmierung sowie Bedienung sind einfach und er-
fordern keine tiefgehenden Programmierkenntnisse.

Fir optimales Teachen und ergonomisches Program-
mieren verflgen alle LRXplus Gerate Uber ein Hand-
held mit Hardkeys. Der Roboter ldsst sich zudem vollum-
fanglich Uber das Bedienpanel der SpritzgieBmaschine
von KraussMaffei steuern.

Austrag des LRXplus auf der
Bediengegenseite

Eine Fertigungszelle mit
LRXplus-Langsaustrag

Der LRXplus quert auf Bedienseite
aus (Uberkopfschutz]
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MIT GREIFERLOSUNGEN ALLE

PRODUKTE IM GRIFF -
BEl JEDER AUFGABENSTELLUNG
UND FUR JEDE BRANCHE

Durch langjahrige Erfahrung im Anlagen- und Greiferbau verfligt KraussMaffei tber ein
Automatisierungs-Know-how, das weit Uber reine Standardaufgaben hinausgeht.

Anwendungsbeispiel

Vollautomation einer KM 250-t-Maschine zur Entnah-
me von Gehdusen fur die Innenraumbeleuchtung. Es
gibt drei Produktvarianten mit gleicher Saugposition
und Positionierbohrung in einem 4-fach Werkzeug. Die
Vakuumkreise am Greifer missen Uberwacht werden.
Die Produktionsteile werden in den beigestellten Werk-
stlicktrager abgelegt. Die Werkstlcktrager sind zu pa-
lettieren und werden anschlielend mit Hilfe eines Rol-
lenférderbandes ausgeschleust. Des Weiteren wird ein
integriertes Forderband zum alternativen Austrag der
Spritzteile bendtigt.
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Die Systemlosung

Entnahme der Spritzteile mit Linearroboter LRXplus 250.
Die Spritzteile werden beim Einstapeln im Greifer ver-
dichtet und anschlieBend im bereitgestellten Werkstiick-
trager (Trays) abgelegt. Der Greifer ist in unterschiedli-
chen Dimensionen aufgebaut: fir das Handling der Trays
und fir das Handling der Bauteile. Die bereitgestellten
Trays werden mittels Linearhandling transportiert und
anschliefend auf einen Shuttletisch zentriert. Fir Gut-
und Schlechtteile gibt es eine gesonderte Rutsche. Sie
bleiben ganz flexibel und kdnnen die Produktionsteile
entweder in Trays beziehungsweise Gitterboxen einsta-
peln oder Sie legen die Bauteile auf einem Férderband
ab. Beide Alternativen stehen lhnen offen.

-

Individuelle Entnahme- und Greiferkonzepte:
Hier kommt ein mehrdimensionaler Greifer zum Einsatz.



VIELFALTIGE PERIPHERIE

FUR KOMPLEXE

AUTOMATIONSLOSUNGEN

Verschiedenste Greifer

Egal ob es sich um einfache Greifer mit Standardkom-
ponenten wie Vakuumsauger, Parallelgreifer, Anguss-
greifer oder komplexe Einlege- und Entnahmegreifer
handelt, wir haben die richtige Losung fur Sie. Profitie-
ren Sie von wirtschaftlichen Lésungen fir Ihre speziel-
len Anforderungen.

Prazise Sortier- und Zufiihreinheiten

Fur die Einlegetechnik oder nachfolgende Prozesse sind
Sortier und Zufiihreinheiten notwendig. Der Roboter be-
notigt hierzu die Bauteile an reproduzierbarer, ausge-
richteter Position. Ein weiterer Pluspunkt: die Peripherie
lasst sich direkt in die Robotersteuerung einbinden, so
dass nur eine Steuerung notwendig ist.

Unterschiedliche Schubladensysteme

Sie dienen der Teilebereitstellung, dem Ausschleusen
von QS-Teilen und zur Zwischenlagerung. Neben Ein-
fach- und Doppelschubladen ist auch die Schubladen-
Rutschenkombination eine weitere Ausstattungsvarian-
te. Jedes Schubladensystem ist mit Anforderungs- und
Quittiertaster und Eingreifschutz ausgestattet.

Schnelle Scararoboter

Hier handelt es sich um schnelle, kompakte 4-Achs-
Umsetzroboter, die Traglasten von 5-10 kg mit hoher
Geschwindigkeit fir eine Reichweite von 350-850 mm
an die gewtlinschte Position befordern.

Individuelle Fordersysteme

Wir bieten Ihnen im Standard Fordersysteme wie Trans-
portbander, Mehrgutforderer, Rollenforderer und Ketten-
forderer, deren Antrieb motorisch oder per Schwerkraft

e Systemlosungen aus einer Hand

¢ Individuelle modulare Peripherie-
konzepte

e Integration von komplexer Peripherie

¢ Schnelle Produktwechsel

erfolgt, an. Je nachdem welche Anwendung Sie haben,
erstellen wir fUr Sie ein optimales Konzept. Gitterboxen,
Paletten, Kartons und Kleinladungstrager in unterschied-
licher Ausfiihrung (beispielsweise mehrspurig) konnen
dem Prozess hinzugefihrt bzw. abgefihrt werden.

Je nach Anwendung: die passenden Kamerasysteme
und Priifsysteme

Entsprechend Ihrer Anforderung haben wir die passende
Lésung fur Sie: Einfache Kamerasysteme kommen zum
Einsatz, wenn es um das Messen, Prifen und Zahlen von
Bauteilen mit Uberschaubarer Geometrie geht. Konfigu-
rierbare Bildverarbeitungssysteme priifen sicherheitsre-
levante Teile und komplexe Geometrien, Ubernehmen
dokumentationspflichtige Prifungen sowie hochgenaue
Messungen mit hoher Priifgeschwindigkeit. Eine Vielzahl
der Prifungen laufen gleichzeitig ab und bendtigen eine
aufwandige Beleuchtung. Weitere Priifsysteme wie bei-
spielsweise Druckprifung und Kurzschlusspriifung sind
auf Anfrage mdglich und lassen sich in die Produktions-
zelle integrieren.

Komplexe Automationslosungen:
Integration unterschiedlichster Kinematik und Peripherien

13
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FAST SCHON AUTOMATISCH:
UNSERE PARTNERSCHAFTLICHE
PROJEKTABWICKLUNG

IN NUR SIEBEN SCHRITTEN
GEMEINSAM ZUM ERFOLG

Schritt 1

Schritt 2
Ldsungs-
ansatze

Schritt 3
Layout-
erstellung

Projekt-
besprechung

Schritt 4
Zykluszeit-
diagramm

Schritt 6
Vorabnahme

Schritt 7
Service

Schritt 5
Simulationen

1. Ausfihrliche Projektbesprechung

Wir stellen mit lhnen gemeinsam den aktuellen IST-
Stand lhrer Produktion dar und diskutieren die Vor- und
Nachteile bestehender Produktionslinien- und Konzep-
te und erarbeiten gegebenenfalls Verbesserungspoten-
tiale. Neben diesem Erfahrungsaustausch erstellen wir
Ihnen auch einen ersten groben Terminplan fur Ihr ge-
plantes Projekt.

2. Erstellen von verschiedenen Losungsansatzen

In der Konzeptphase skizzieren wir fir Sie Losungsan-
satze, die als Grundlage fir weitere Besprechungen und
Diskussionen dienen. Wir zeigen Ihnen unterschiedliche
Szenarien auf und visualisieren komplexe technische
Ausfiihrungen.

3. Layouterstellung

Alle Komponenten werden in 2D beziehungsweise 3D
gelayoutet. Das Layout ist die Basis um die bestmdg-
lichste Anordnung der Peripherie der Produktionszelle
zu finden und hilft zur Optimierung von Zykluszeit und
Stellflachen um das Anlagenlayout bestmdglich in |hr
bestehendes Hallenlayout zu implementieren.

4. Realistisches Zykluszeitdiagramm

Der gesamte Produktionsablauf wird visualisiert um
komplexe Ablaufe gegebenenfalls zu vereinfachen Die
einzelnen Prozessschritte werden analysiert um Haupt-
prozessschritte zu optimieren und um die Zykluszeit zu
reduzieren. Auf diese Weise erhalten Sie eine realisti-
sche Abschatzung der zu erreichenden Zykluszeit.

5. Simulation des Produktionsablaufs
Auf Basis einer 3D-Simulation wird der gesamte Produk-
tionsablauf dargestellt. So werden kritische Vorgange
schnell ersichtlich und der Gesamtprozess kann, falls
notwendig, nochmals optimiert werden.

6. Vorabnahme

Die Vorabnahme kann im Technikum in Minchen statt-
finden und hier haben Sie mit uns nochmals Gelegen-
heit die Zusammenarbeit zwischen SpritzgieBmaschine
und der Automationsanlage zu bewerten und einen
Abgleich der technischen Spezifikationen (Zykluszeit -
Ablauf - Qualitdt) vorzunehmen. Anderungen kdnnen
vor der Auslieferung umgesetzt werden, so dass Nach-
besserungen bei Ihnen vor Ort vermieden werden kon-
nen. Des Weiteren konnen Sie den gesamten Maschi-
nenpark, mit verschiedenen Anwendungen und unter-
schiedlichen Robotertypen im Technikum besichtigen.

7. Umfassender Service

Naturlich sind wir auch nach der Auslieferung der Au-
tomationsanlage fir Sie da. Wir bieten Ihnen verschie-
dene Dienstleistungen fir lhre Maschine oder Anlage
an. Von der Inbetriebnahme lhrer Maschine iber indivi-
duell abgestimmte Wartungsvertrage bis hin zur Fern-
diagnose. Sie erhalten den Service fir lhre Spritzgief3-
anlage und Automation aus einer Hand.

¢ Partnerschaftliche Betreuung,
Dokumentation und Spezifikation
des Projekts

¢ Prasentation von unterschied-
lichen Konzepten

e Layouterstellung

o Uberblick iiber den geplanten
Produktionsablauf

e Bewertung des Gesamtprozesses

e Inbetriebnahme vor Ort

e Technische Anderungen direkt
beim Lieferanten

¢ Globale Ersatzteillogistik




PASST. EINFACH. IMMER.
DER NEUE LINEARROBOTER
DER LRXplus BAUREIHE

A& T

PASST EINFACH IMMER
e Zu SpritzgieBmaschinen e Intuitiv bedienbar e Firjede Anwendung
von KraussMaffei e Neue MC7-Steuerung e Fir jede Traglast (5-100 kg

e Zu SpritzgieBmaschinen
anderer Hersteller

e Neue Teaching-Funktion e Firjedes Budget

e Firjede andere
Automationsaufgabe



WELTWEITE KOMPETENZ
/U IHREM VORTEIL

DIGITAL & SERVICE SOLUTIONS

Mit einer Maschine von KraussMaffei entscheiden Sie sich fir ein Produkt mit hochster
Produktivitat und Zuverlassigkeit. Uber den Maschinenpark hinaus, konzentriert sich
KraussMaffei auf ganzheitliche und zukunftsorientierte Losungen, innovative Geschafts-
modelle und ein innovatives Portfolio an digitalen Produkten.

Digitale Transformation wird fir den Kunden so schnell
und leicht wie noch nie. Mit zukunftsorientierten Losun-
gen gestaltet Digital & Service Solutions lhre Produktions-
kette noch flexibler und effizienter. KraussMaffei bietet
damit ein weltweites rundum sorglos Paket und vernetzt
Maschinen und Prozesse miteinander. Unser global
Support ist die Basis fir Ihren nachhaltigen Erfolg vor Ort.

Mit unseren Dienstleistungsportfolio begleiten wir Sie
entlang des Lebenszyklus der Maschine und orientie-
ren uns dabei in jeder Phase an lhren individuellen
Beddirfnissen. Um Ihren Wiinschen gerecht zu werden
bieten wir |hnen ein breites Losungsspektrum zur
hochsten Verfligbarkeit und optimalen Produktivitat
ihrer Maschinen an.

KraussMaffei verfligt als weltweit einziger Anbieter
Uber die wesentlichen Maschinentechnologien zur
Kunststoff- und Kautschukverarbeitung: Spritzgiess-
technik, Automation, Reaktionstechnik und Extrusions-
technik. Mit mehr als 30 Tochtergesellschaften und
Uber zehn Produktionsstatten sowie rund 570 Handels-
und Servicepartnern ist KraussMaffei weltweit vertre-
ten. Damit sind wir Ihr kompetenter und ganzheitlicher
Partner. Nutzen Sie unser umfangreiches und in der
Branche einmaliges Know-how.



KRAUSSMAFFEI -
PIONEERING PLASTICS

KraussMaffei ist einer der weltweit fihrenden Herstel-
ler von Maschinen und Anlagen fir die Produktion und
Verarbeitung von Kunststoff und Kautschuk. Unsere
Marke steht fur Spitzentechnologie - seit mehr als 180
Jahren. Unser Leistungsspektrum umfasst samtliche
Technologien in der Spritzgief3, Extrusions- und Reak-
tionstechnik. Dadurch verfligt KraussMaffei lber ein
Alleinstellungsmerkmal in der Branche. Mit hoher In-
novationskraft stellen wir fir unsere Kunden mit stan-
dardisierten und individuellen Produkt-, Verfahrens-,
Digital- und Servicelosungen einen nachhaltigen
Mehrwert Uber deren gesamte Wertschopfungskette

sicher. Mit unserem Leistungsangebot bedienen wir
unter anderem Kunden aus der Automobil-, Verpa-
ckungs-, Medizin- und Bauindustrie, sowie Hersteller
von Elektrik- und Elektronikprodukten und Haushalts-
geraten.

KraussMaffei ist weltweit vertreten. Tochter-
gesellschaften betreuen Sie in den hellblau hinterleg-
ten Landern. In den weil3 eingefarbten Regionen sind
unsere Handels- uns Servicepartner fir Sie da.
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